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La technologie de revétement unique offre une longue
durée de vie, une haute précision et un usinage stable

Idéal pour une large gamme d’applications '|. :

de percage, y compris le contre-alésage g |

Obtenez des résultats de haute performance { B
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Perceuse a fond plat haute performance

KDZ

Conception de |'aréte
de coupe innovative

I  Excellent pour le percage dans de nombreuses applications différentes

Lamage



2 types disponibles

Axée sur la stabilité

KDZ

Aréte résistante

Habituel

91 articles
Dia. de percage 93,0 ~ 12,0

111 articles
Dia. de percage 1,0 ~ 212,0

Type standard pour diverses applications
d'usinage

« Spécifications des terrains plats sur les coins

« Excellente évacuation des copeaux grace a une forme
de goujure spéciale

» Durée de vie prolongée grace a la technologie de
revétement NANO MEGACOAT EX

Précision d'usinage stable méme lors du percage dans
des surfaces cylindriques ou incurvées. (KDZ-HP est

recommandé pour les surfaces cylindriques et incurvées.)

Aréte vive

KDZ-HP
-

Faible effort de coupe

127 articles
Dia. de percage 1,0 ~ 20,0

Habituel

91 articles
Dia. de percage 3,0 ~ 212,0

Usinage de haute précision et stable avec
une forme spéciale d’amincissement des

copeaux

* Amélioration de la précision d’usinage lors de la
pénétration dans la piéce

» Durée de vie prolongée grace a la technologie de
revétement NANO MEGACOAT EX

Finition du fond plat aprés percage

Contre-alésage sur surface inclinée/pointage pour processus secondaire
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© Nano-aminage |
Revétement a base de AICrN
Excellent pouvoir lubrifiant et adhérence
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Revétement a base de TiAIN
Résistance a l'usure supérieure
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1. Ténacité améliorée en optimisant la période de
lamination du film
2. Teneur en Cr accrue pour un excellent pouvoir
lubrifiant et avec une résistance a I'adhérence
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Défi de percage général

En raison de la différence de vitesse entre |'aréte extérieure
et le centre, différentes conceptions d'aréte sont nécessaires
pour prolonger la durée de vie de l'outil

Percage
de coupe.

Elevée

= Soudure

Une adhérence et une résistance a lécaillage
est requise

KDZ avec MEGACOAT NANO EX

Comparaison des états d'arétes de coupe (fvaluation interne)
KDZ (MEGACOAT NANO EX)

Rayon

Centre

Conditions de coupe : Vc = 80 m/min, f = 0,06 mm/tr,
Diametre de coupe @3, profondeur de percage : 6 mm avec arrosage (arrosage
extérieur) piéce : S50C

Résistance a l'usure Résistance a I'adhérence 8 Résistance a l'écaillage

Fournit des performances de haute résistance pour le percage de précision

Forme unique pour d’excellentes performances d’usinage

s et < 3 N
KDZ Axée sur la stabilité /4 \

Excellente évacuation '\ B 4
des copeaux grace a de ) - h e
grandes poches a copeaux | ]
\ /
~ 7

KDZ-HP

La conception spéciale
améliore 'amincissement
et la décharge des copeaux

Réduction de la charge au
centre de I'aréte de coupe

Il n'y a pas de terre et une face de coupe est formée a partir de I'aréte
de coupe

Les forces d'impact réduites lors de I'entrée permettent un usinage
stable et de haute précision (~212)

Comparaison de simulation d’écaillage (Image) ¢valuation interne)

Fragmente parfaitement les copeaux.

Produits conventionnels




Performance de percage (évaluation interne)

Comparaison de la résistance a l'usure
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Nombre de trous
6mm Etat des arétes

Concurrent A

Concurrent B

Conditions de coupe : Vc = 80 m/min, f = 0,06 mm/tr, diamétre de coupe @3, profondeur de percage : 6 mm avec arrosage (arrosage extérieur),
piece : S50C

KDZ limite l'usure. Moins de soudure et d'écaillage, montrant une résistance
élevée a l'usure, une résistance a I'ladhérence et une résistance a lI'écaillage.

Etudes de cas

Pieces automobiles S25C

n'=6,000 min” (Vc = 55 m/min)
Vf=115 mm/min (f = 0,02mm/tr)
Profondeur de percage 3 mm avec arrosage (arrosage extérieur) KDZ0300X3.0S060N

Nombre de pieces

Bon
KDZ 600 piéces/perceuse .
Concurrent C 600 piccesiperceuse Etat des
arétes

Etat des arétes

KDZ Concurrent C

KDZ offre une résistance a l'usure supérieure et un usinage stable - . -
(Evaluation utilisateur)
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R Pas de trous
Revétement d' arrosage

MEGACOAT

*

= Dimension (mm) Y Dimension (mm)
Description _g i, @i Forme Description g W, @ Forme
& | 0C| lirance | \CF | LN |DCON | OAL & |0 olirance | \CF | N |DCON | OAL
KDZ0100X1,55040N ® |10 g - 30 4| 4 | 50 | fig1 KDZ0370X1,55060N ® |37
KDZ0110X1,55040N ® |11 , KDZ0380X1,55060N ® 38 ,
ooto | 35| 45| 4| 50 | fig 0012 2| 13| 6 |60 | fig1
KDZ0120X1,55040N ® |12 KDZ0390X1,55060N ® 39| 7
KDZ0130X1,55040N e |13 g o 4 | 5 | 4 | 50 | fig1 KDZ0400X1,55060N ® |40
ouoxssoN | @ (14| O las |55 | 4| 50 | fig KDZGATOX13S060N ) @ | 41
e ® 15 KDZ0420X1,55060N e | _8012 B 14| 6 |6 | fig
, ’ 0 . '
5 6 4 50 | fig, 1
KDZ0160X1,5S040N ® |1 000 KDZ0430X1,55060N ® |13
KDZ0170X1,55040N e |17 g oo | S5 65| 4| 50 | fig G DAIRE ® |4
-0, 0
KDZ0450X1,55060N 45 1415 | 6 | 60 | fig,1
KDZOTSOX1,5S040N | @ | 1.8 - 0,012 g
KDZ0460X1,55060N 46
KDZ0190X1,55040N ® |19 g 610 6 | 7 | 4 | 50 | fig1 b
' KDZ0470X1,55060N @ |47
KDZ0200X1,55040N ® |20
KDZ0480X1,55060N e 43| ¢ 15|16 | 6 | 60 | fig1
KDZ0210X1,55040N e |2 -0,012
KDZ0490X1,55060N 49
KDZ0220X1,55040N e |22 g 010 718 | 4|50 |fig1 e
' KDZ0500X1,55060N ® |50
KDZ0230X1,55040N ® |23
KDZ0510X1,55060N ® (51 ,
KDZ0240X1,55040N ® |24 O 6| 17| 6 | 60 | fig1
KDZ0520X1,55060N 52|
KDZOSOXT,SSO4ON | @ |25 | 0o | 8 | 9 | 4 | 50| fig1 e
' KDZ0530X1,55060N 53
KDZ0260X1,55040N ® |26 b
KDZ0540X1,55060N e |54
KDZ0270X1,55040N e |27
KDZ0550X1,55060N ® |55 _8012 17 18| 6 | 60 | fig,1
KDZ0280X1,55040N ® (28] , 4150 | :
e ——— 20,010 9 | 10 fig, 1 KDZ0560X1,55060N ® |56
, ® |29
KDZ0570X1,55060N 57
KDZ0300X1,55060N ® |30 6 | 60 2 )
KDZ0580X1,55060N 58 18 19| 6 | 60 | fig1
KDZO310X1,55060N | @ |31 - 0,012 .
KDZ0590X1,55060N 59
KDZ0320X1,55060N e 32 g o 01| 6 | 60 | fig1 —
! @: Disponible
KDZ0330X1,55060N ® |33
KDZ0340X1,55060N ® |34
KDZ0350X1,55060N ® |35 g o n| 12| 6|6 |fig1
KDZ0360X1,55060N ® |36

La profondeur de percage standard est de 1,5 D (1,5 x DQ),
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= Dimension (mm) = Dimension (mm)
Description = Forme Description 2 Forme
S Dia. extérieur S Dia. extérieur
& | oc Pracereut i | v focon | on & | oc Mool i | v |ocon | on
KOZOGOOKT.5S06ON | @ | 60| o0, 6 | 60 KDZ0920X1.55100N | @ |92
Ko20610K155080N | @ | 61| 19 | 2 fig. 1 K20%301.55100N | @ |93 |
) ) ) 29| 31| 10 8 | fig1
KDZ0620X1.55080N | @ | 62| OO KDzosdoxissiooN | @ |94| OO
KDZ0G30X1.55080N | @ |63 KDZO950X1.5S100N | @ |95
KoZ0640KISSOBON | @ | 64| KDZO96OX1.5ST00N | @ | 96
) 0| 2| 8|70 fig
Kpzogsox1ssosoN | @ |65| OO kozoo7ox1.sstoon | @ | 97| U |30 [ 32| 10 | 80 | fig
KDZOG6OXT.SSOSON | @ | 66 KDZOSBOX1SST00N | @ |98
KDZ0670X1.55080N | @ |67 D9XISSIN | @ [99]
) 10 | 80
KOZOGBOK1SSOBON | @ |68 | o5 | 21 | 23| 8 | 70 | fig koziooox15s100N | @ |100] 0P | 31 | 33 fig.1
KDZ0690X1.55080N | @ | 69 Kozotoxsson | @ | 101| J g 12 | 100
KDZ0700X1.55080N | @ | 7,0 KDZ1020X155120N | @ |102
KozoronssosoN | @ (70| Qo |2 | 24| 8 | 70 | fig k210300551200 | @ |103| Qg | 32 | 34 | 12| 100 | fig.1
KDZ0720X155080N | @ |72 KDZI04OX155120N | @ | 104
KDZ0730X155080N | @ |73 KDZI0S0X1.55120N | @ | 105
Kozo70155080N | @ (74| Qg | 3|25 | 8 | 70 | fig IOGXISSTN | @ | 106
: ) 3|35 | 12| 100 | fig.1
KDZO7S0X1.55080N | @ | 75 kozio7ox1ss1208 | @ |107| 00"
KDZO760X1.55080N | @ | 7,6 KDZ1080X155120N | @ |108
KDZO770X1.55080N | @ |77 KDZ1090X155120N | @ | 109
Qo5 |2 5| 8 | 70| figl 0
Kozo7gox1ssooN | @ | 78| ¥ Koz1000ss12N | @ |110| Qo | 34| 36 | 12 | 100 | fig.1
KDZO790X1.55080N | @ | 7.9 KDZIT10X155120N | @ |11,
KDZ0B0OX1.55080N | @ | 80 8 | 70 KDZI120K155120N | @ | 112
Kozog10155100N | @ (81| Qo | 25 | 27 fig. 1 Kozsonssion | @ (13| S | 35| 37 | 12| 100 | fig.n
' 10 | 80 2
KDZ0B20X1.55100N | @ |82 KDZI140X155120N | @ | 114
KDZOB0X15ST100N | @ |83 KDZI150K155120N | @ | 115
KOZOBAOKISSTOON | @ (84| Spic | 26 | 28 | 10 | 80 | fig.1 KDZI60X1.55120N | @ | 116
KDZOBSOX1.5ST00N | @ | 85 Koz17onssion | @ (17| S | 36 | 38 | 12| 100 | fig.1
KDZOB6OX1.5S100N | @ | 86 KDZI80X155120N | @ | 118
KoZOBTOXISSTOON | @ (87| o | 27 | 29 | 10 | 80 | fig1 KDZI190X1.55120N | @ | 119
KDZOB3OX15S100N | @ | 88 KZ1200015571200 | @ (10| Qg | 37 | 39 | 12 | 100 | fig.1
KDZOBOX1.55100N | @ | 89 @: Disponible
kozogoox1.sstooN | @ | 90| Opc |28 | 30| 10| 80 | g
KDZ0910X1.55100N | @ | 9,1

La profondeur de percage standard est de 1,5 D (1,5 x DC).



KDZ régulier

R Pas de trous
Revétement d' arrosage
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= Dimension (mm) & Dimension (mm)
= =
Description B e, @sdia Forme Description B W, @i Forme
B | oc Pt L | N |DCoN| OnL 8 | oc Praerert i | W |ocon| oaL
KDZ0300¥3.05060N | @ |30 O KDZ0480X3.05060N | @ |48
LI Sep | 20| 2| 6| 60| fig1
OI0C0S6N | @ | 31| w15 | 6 | 60 | fig1 KDZ0490X3.05060N | @ |49|
KDzo320x3.05060N | @ |32] 90V KDZ0S00X3.05060N | @ |50
0103303050600 | @ |33 KZOSTOK3.05060N | @ |51| So, | 3| 2| 6 | 60 | fig
) 1516 | 6 | 60 | fig.1 '
Kozo34ox305060N | @ | 34| OOV KDZ05203.05060N | @ |52
KDZO350X3.05060N | @ |35 K20S30G0SEN | @ 53|
) % | 25| 6|60 | fig
KDZO360X3.05060N | @ |36 kDzos4ox3.05060N | @ | 54| 002
Kozo37030s060N | @ (37| Sp, |7 | 18| 6 | 60 | fig.d kozossoxsosoeon | @ |s5| 0o, [ 25 26| 6 | 60 | g
KDZO380X3.05060N | @ |38 KDZ0SG0X3.05060N | @ |56
KDZO390X3.05060N | @ |39 KDSTOR0060N | @ 57| |
) % 27| 6 | 60 | fig.1
OI0400G.0506N | @ | 40| kozossox3.0s060N | @ | 58| 0012
] 1912 | 6 | 60 | fig.1
Kozo4103.05060N | @ | 41| 9002 KDZOS90X3.05060N | @ |59
KDZOA20X3.05060N | @ |42 KOZOGOOK3.05060N | @ (60| o) 8| 6 | 6
kozoss0xs05060N | @ 43| I |20 [ 21| 6 | 60 | fig KDZ0610X3.05080N | @ |6,
KDZO44OX3.05060N | @ | 44 DR0G00N | @ 62| | 2 fig. 1
) 2|8 |70
KDZO4SOX3.05060N | @ |45 kpz0630x3.05080N | @ |63| 0P
KOZO4GOX3.05060N | @ | 46| U0 | 21| 2| 6 | 60 | fig1 KDZ0640X3.05080N | @ |64
KDZO4TOX3.05060N | @ |47 KOZOGSOXB.0S080N | @ |65 Qpis | 30 | 31| 8 | 70 | fig
La profondeur de percage standard est de 2,0 D (2,0 x DC). @: Disponible

Le débourrage est recommandé lorsque la profondeur de percage est de 2D ou plus.



KDZ régulier
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= Dimension (mm) = Dimension (mm)
Description % B, @ Forme Description E O, @ecE T Forme
& |0 | Mokirance | \CF | LN | DCON | OAL & |0 Mokirance | \CF | LN | DCON | 0AL
KDZ0660X3.05080N ® 66 KDZ0950X3.05100N ® |95
) 30 | 31| 8 | 70 | fig.1
kpzo6703.05080N | @ 67| 0P KDZ0960X3.05100N | @ |96
KDZ0680X3.05080N ® 68 KDZ0970X3.05100N ® |97 _8015 4 | 43|10 | 8 | fig.1
| 31 | 32| 8 | 70| fig.1 J
KDz06oox3.05080N | @ |69| 0P KDZOSBOX3.05100N | @ |98
KDZ0700X3.05080N ® |70 KDZ0990X3.05100N ® |99
KDZ0710X3.05080N e |71 KDZ1000X3.05100N ® |10 _8015 45 | 10 | 80
KDZ0720X3.05080N e |72 _3015 32133 | 8 | 70 | fig.1 KDZ1010X3.05120N ® 1 | 45 fig. 1
b 46 | 12 | 100
KDZO730X3.05080N | @ |7.3 kDz1020x305120N | @ |102| 0%
KDZ0740X3.05080N e |74 KDZ1030X3.05120N ® |13 |
0018 | 46 | 47 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0750X3.05080N ® |75 KDZ1040X3.05120N ® |14 ™
KDZ0760X3.05080N ® |76 KDZ1050X3.05120N ® |15
KDZ0770X3.05080N e |77 3 o5 | 34| 35| 8 | 70| fig KDZ1060X3.05120N ® |06
KDZ0780X3.05080N ® |78 KDZ1070X3.05120N ® |17 _8018 47 | 48 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0790X3.05080N ® |79 KDZ1080X3.05120N ® |18
KDZ0800X3.05080N ® (80 36 | 8 | 70 KDZ1090X3.05120N ® |19
KDZ0810X3.05100N ® (381 KDZ1100X3.05120N ® |10
KDZ0820X3.05100N e (382 8 o5 | 36 fig.1 KDZ1110X3.05120N ® |11
: 37 | 10 | 80
KDZ0830X3.05100N ® (83 KDZ1120X3.05120N ® |12 _8018 51 | 52 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0840X3.05100N ® 84 KDZ1130X3.05120N e |13
KDZ0850X3.05100N ® (85 KDZ1140X3.05120N ® |1
KDZ0860X3.05100N ® (86| ¢ 38 |39 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1150X3.05120N ® |15
-0,015 9
KDZ0870X3.05100N ® |87 KDZ1160X3.05120N ® |16
KDZ0880X3.05100N ® 88 KDZ1170X3.05120N e |17 _8018 53 | 54 | 12| 100 | fig.1
| 30 | 40 | 10 | 80 | fig.1 ’
KDZ0890X3.05100N ® |so| 0 KDZ1180X3.05120N ® |13
KDZ0900X3.05100N ® |90 KDZ1190X3.05120N ® |19
KDZ0910X3.05100N ® |91 KDZ1200X3.05120N ® |10 _8018 54 | 54 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0920X3.05100N ® (92 3 o5 | 40 | 41| 10 | 80 | fig.1 @: Disponible
KDZ0930X3.05100N ® (93
KDZ0940X3.05100N ® |94

La profondeur de percage standard est de 2,0 D (2,0 x DQ).
Le débourrage est recommandé lorsque la profondeur de percage est de 2D ou plus



KDZ-HP court

. Pas de trous
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LN Y Angle Dia.tige Dia.tige
d' hélice ~ Tolérance DCON ToIeWa;éDCON

DCON

fig. 1 OAL 2

B =8

LCF(LN)

fig. 2 OAL ‘

(DC=~212) (DC=012.5~)

Dimension (mm) Dimension (mm)

KDZ0420X1.55060N-HP 4,2 »% 012 314 | 6 | 60 | fig.1

S =
Description g Dia. extérieur Forme Description 5 Dia. extérieur Forme
g DC |22 e | LCF | LN |DCON| OAL 2 DC | e | LCF | LN | DCON| OAL
KDZO100X1.55040N-HP | @ | 1,0 S0 [ 35| 43| 4 | 50 | fig.1 KDZ0440X1.55060N-HP | @ | 4,4
KDZ0110X1.55040N-HP | @ | 1,1 _8010 3.9 |47 | 4 | 5 | fig.1 KDZ0450X1.55060N-HP | @ | 4,5 _8,012 4 15 6 | 60 | fig.
KDZ0120X1.55040N-HP | @ | 12| S0 |43 | 51| 4 | 50 | fig.1 KDZ0460X1.55060N-HP | @ | 4,6
KDZOT30X1.55040N-HP | @ | 13| g0 | 47 |55 | 4 | 50 | fig.1 e & |47 .
KDZOT40X1.5S040N-HP | @ | 14| 00 | 51| 59| 4 | 50 | fig.1 KDZ04B0XT.5S06ON-HP | @ | 48| g1 | 15| 16| 6 | 60 | fig.1
0 : KDZ0490X1.55060N-HP | @ | 4,9
KDZOT50X1.55040N-HP | @ | 15| 010 | 55|63 | 4 | 50 | fig.1
5 KDZ0500X1.55060N-HP | @ | 5,0
KDZO160X1.55040N-HP | @ | 16| (o0 |57 | 65| 4 | 50 | fig1
> KDZ0S10X1.55060N-HP | @ |51 .
KDZ0170X1.5S040N-HP 1,7 59|67 | 4 | 5 | fig.1 ) 16 | 17 | 6 | 60 | fig.1
he -8,010 9 KDZ0520X1.55060N-HP | @ |5.2| 0012
KDZ0180X1.55040N-HP | @ | 18| 9 | 61 [ 69 | 4 | 50 | fig.1 KOZOS30K 1 5S060NP | @ |53
0 ,
KOZO190X1.5S040N-HP | @ [ 1,9| (gpp | 63 | 7.1 | 4 | 50 | fig.1 KDZ0S40X1.5S060NHP | @ | 5.4
0 3
KDZ0200X1.5S040N-HP ® |20 -0,010 65 (73| 4 50 | fig.1 KDZ0550X1.5S060N-HP ® |55 _% o2 17 | 18 6 60 | fig.1
KDZ0210X1.5S040N-HP ® |21 8 010 69 |77 | 4 50 | fig.1 KDZ0560X1.55060N-HP ® |56
KDZ0220X1.55040N-HP | @ | 2,2 g oo | 73| 81| 4 | 50| fig KDZ0570X1.55060N-HP | @ | 5,7
KDZ0230X1.55040N-HP | @ |23 | S0 |77 | 85| 4 | 50 | fig.1 KDZ0580X1.55060N-HP | @ |58 _8,012 1819 | 6 | 60| fig.1
KDZ0240X1.55040N-HP | @ | 2,4 % o0 | 81|89 | 4 | 50 | fig.1 KDZ0590X1.55060N-HP | @ | 5,9
- 0
KDZ0250X1.55040N-HP | @ | 25| S0 | 85| 93| 4 | 50 | fig.1 KDZ0600X1.55060N-HP | @ | 60| 9oy | 19 | 21| 6 | 60 | fig1
0 : KDZ0610X1.55080N-HP | @ | 6,1
KDZ0260X1.5S040N-HP | @ | 2,6| g1 |88 |95 | 4 | 50 | fig.1 Ss |9 20| 8| 70| fig1
KDZ0270X1.55040N-HP | @ | 2,7 g oo | 91| 98| 4 | 50| fig el & ©2
: KDZ0630X1.55080N-HP 6,3
KDZ0280X1.55040N-HP | @ | 28| S0 | 93 |10.0] 4 | 50 | fig.1 b
0 KDZ0640X1.55080N-HP | @ | 6,4
KDZ0290X1.55040N-HP | @ | 29| (o0 | 95 |103| 4 | 50 | fig1 Do |20 2] 8 |70 |fig
= KDZ0650X1.55080N-HP | @ [6,5| "
KDZ0300X1.55060N-HP | @ |30 (o0 | 9 | 10 | 6 | 60 | fig1
. KDZ0660X1.55080N-P | @ | 6,6
KDZ0310X1.55060N-HP | @ |3,1
0 KDZ0670X1.55080N-P | @ | 6,7
KDZ0320X1.55060N-HP | @ 32| (o1 | 10 | 11| 6 | 60 | fig1 0
i KDZ0680X1.55080N-HP | @ (6,8 | (o5 | 21 | 3 | 8 | 70 | fig1
KDZ0330X1.55060N-HP | @ |33 '
KDZ0690X1.55080N-HP 6,9
KDZ0340X1.55060N-HP | @ |3, e
K0z0350x1.55060N-HP | @ [ 3,5| Qg | 1| 12 | 6 | 60 | fig.1 sl @ |70 .
KOZ0360K1.5S06ONP | @ | 3.6 KDZ0710X1.5S080N-HP | @ | 71| Q05 | 2 | 24| 8 | 70 | fig
KDZ0370X1.55060N-HP | @ |37 NS & |72
KDZ0380X1.55060N-HP ® |38 0 o | 6 o | s KDZ0730X1.55080N-HP ® |73
KDZ0390X1.55060N-HP | @ |3,9| 0012 % Kozo7aox1.5sosoN-HP | @ |74| S0 |3 | 25| 8 | 70| figd
KDZ0400X1.55060N-HP | @ | 4,0 KDZ0750X1.55080N-HP | @ | 7.5
KDZ0410X1.55060N-HP ® 41 @: Disponible
o
[ )

KDZ0430X1.5S060N-HP 43

La profondeur de percage standard est de 1,5 D (1,5 x DQ).
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KDZ-HP court

Pas de trous

30°(23~:60°)
>(\ Revétement  d' arrosage

= — DEEHE e
LCF |~
LN Angle Dia.tige Dia.tige
d' hélice Tolérance DCON  Tolérance DCON

DCON

fig. 1 OAL
—

(DC=~012) (DC=012.5~)

;
.

LCF(LN)

fig. 2 OAL ‘

= Dimension (mm) e Dimension (mm)
= =
Description g Dia. extérieur, Forme Description B Dia. extérieur, Forme
2 pC | e LGF | LN | DCON | 0AL g DC | e | LCF | LN | DCON| OAL
KDZ0760X1.55080N-HP | @ | 7.6 KDZ1090X1.55120N-HP | @ [10,9
KDZO770X1.55080N-HP | @ [ 7,7 | S0 RS O IS KDZ1100X1.55120N-HP | @ |11,0] Qo | 34 | 36 | 12 | 100 | fig.1
19. !
KDZ0780X1.55080N-HP | @ | 7,8 | 0015 ¢ KDZ1110X1.55120N-HP | @ [11,1
KDZ0790X1.55080N-HP | @ | 7,9 KDZ1120X1.55120N-HP | @ [11,2
0
KDZ0800X1.5S080N-HP ® |30 _%015 25 | 27 3 70 | fig.1 KDZ1130X1.55120N-HP ® 113 20,018 35 | 37 | 12 | 100 | fig.1
B0 sSSP | @ | 81| R N KDZ1140X1.55120N-HP | @ [11,4
19. H
R0k N @ [sz] 0015 9 KDZ1150X1.55120N-HP | @ [11,5
KDZ0830X15S100N-HP | @ |83 OGN SSIONEP | @ 1|
KDZ0840X1.55100N-HP | @ |8.4| Qo0 | 26 | 28| 10 | 80 | fig.1 el @ (1171 gy (36 (138 120 100 ) fig, 1
KDZ08SOXT.5ST00N-HP | @ |85 KDZTI80X1.55120NHP | @ |18
KDZ0B60X1.5STOON-HP | @ | 8,6 KDZTIS0KT.5S120NHP | @ |19
KDZ0870X1.5S100N-HP ® |87 -%015 27 | 29 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1200X1.55120N-HP @® (12,0 -8,018 37 | 39 | 12 | 100 | fig.1
KDZ0880X1.55100N-HP | @ |88 KDZ1250X1.55120N-HP | @ [12,5 N
KDZ0890X1.55100N-HP | @ |8,9 KDZ1300X1.55120N-HP | @ [13,0) 8181 ol s
I
KDZ0900X1.55100N-HP | @ |9,0| Oois | 28| 30 | 10 | 80 | fig.1 KDZ1350X1.55120N-HP | @ [13,5| 0018 [ 44 | 44 -
KDZ0910X1.55100N-HP | @ |91 KDZ1400X1.55120N-HP | @ [14,0 45| 55
KDZ0920X1.55100N-HP | @ |92 KDZ1450X1.55120N-HP | @ |14, a7 | 47
KDZ0930X1.55100N-HP | @ [93 | o |51 10 || e KDZ1500X1.55120N-HP | @ 15,0 Qoo | 48 | 48 | 12 | 115 | fig.2
1q. ’
KDZ0940X1.55100N-HP | @ | 9,4 | “0.015 g KDZ1550X1.55120N-HP | @ [15,5 50 | 50
KDZ0950X1.55100N-HP | @ | 9,5 KDZ1600X1.55160N-HP | @ |16,0 _8018 50| 52 | 16 | 115 | fig.1
L @ |96 . KDZ1650X1.55160N-HP | @ | 16,5 3|53
KDZ0970X1.55100N-HP | @ | 97| o5 | 30 | 32 | 10 | 80 | fig.1 oz ssiaie | @ |70 i ls|
H 9.
el & |98 KDZ1750X1.55160N-HP | @ |17,5] 0018 [ 56 | 56 !
KDZ0990X1.55100N-HP ® 99 g 015 31 3 10 80 | fig.1 KDZ1800X1.55160N-HP @® 18,0 57 57
LA @ |00 KDZ1850X1.5ST60N-HP | @ |18,5 59 | 59
0
KDZ1010X1.5S120N-HP @® (10,1 0,018 31 33 12 | 100 | fig.1 KDZ1900X1.55160N-HP ® 19,0 _8021 60 | 60 16 | 125 | fig.2
KDZ1020X1.55120N-HP | @ [10,2 KDZ1950X1.55160N-HP | @ [19,5 62 | 6
0
KDZ1030X1.55120N-HP ® (103 20,018 32 | 34 12 | 100 | fig.1 KDZ2000X1.55200N-HP ® (20,0 _8 01 63 | 63 | 20 | 125 | fig.1
KDZ1040X1.55120N-HP | @ |10,4 P ——
KDZ1050X1.55120N-HP | @ [10,5
KDZ1060X1.55120N-HP | @ [10,6| SN IS [ S
10.
KDZ1070X1.55120N-HP | @ |[10,7| -0.018 ¢
KDZ1080X1.55120N-HP | @ [10,8

La profondeur de percage standard est de 1,5 D (1,5 x DQ).
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KDZ-HP régulier

R Pasdetrous  Angle Dia. tige
Revétement d’ arrosage ¢’ hélice  Tolérance DCON

S —— nmE Y&
||__([:\]F <7 (DC=~012)

DCON

Dimension (mm) Dimension (mm)

Description Dia. extérieur Forme Description Dia. extérieur, Forme
DC | "rorérance | LCF | LN |DCON | OAL DC “olérance | CF | LN |DCON| OAL
KDZ0300X3.0S060N-HP 3,0 g 010 14 115 1 6 | 60 | fig.1 KDZ0750X3.0S080N-HP 7,5 8 015 34 |35 | 8 | 70 | fig.1

KDZ0310X3.0S060N-HP 31 , KDZ0760X3.05080N-HP 7,6
20,012 4115 | 6 | 60 | fig.1

KDZ0320X3.0S060N-HP 320 O KDZ0770X3.05080N-HP A o s | 6 | @] e
KDZ0330X3.0S060N-HP 33| o - KDZ0780X3.0S080N-HP 7,8| 0,015

KDZ0340X3.0S060N-HP 34| 0.012 KDZ0790X3.05080N-HP 7.9

KDZ0350X3.0S060N-HP 3,5 KDZ0800X3.05080N-HP 8,0 _81015 36 | (36)| 8 | 70 | fig.1
KDZ0360X3.0S060N-HP 3,6 KDZ0810X3.05100N-HP 8,1

KDZ0370X3.0S060N-HP 3,7 _8,012 17 18 6 60 | fig.1 KDZ0820X3.05100N-HP 8,2 0

KDZ0380X3.05060N-HP 3,8 KDZ0830X3.05100N-HP 53| 005 | 637108 e
KDZ0390X3.0S060N-HP 3,9 KDZ0840X3.05100N-HP 8,4

KDZ0400X3.0S060N-HP 4,0 % wa |9 20| 6| & |fen KDZ0850X3.05100N-HP 8,5

KDZ0410X3.0S060N-HP 41 ’ KDZ0860X3.05100N-HP 8,6 _81015 38 | 39 | 10 | 80 | fig.1
KDZ0420X3.0S060N-HP 42 KDZ0870X3.05100N-HP 8,7

KDZ0430X3.0S060N-HP 43 _%'012 20 | 21 6 60 | fig.1 KDZ0880X3.0S100N-HP 8,8 0

KDZ0440X3.05060N-HP 44 KDZ0890X3.05 100N-HP go| 005 | P W10 e
KDZ0450X3.0S060N-HP 45 KDZ0900X3.05100N-HP 9,0

KDZ0460X3.0S060N-HP 4,6 KDZ0910X3.05100N-HP 9,1

KDZ0470X3.05060N-HP 47 -3,012 2122 6 | 60 | fig.1 KDZ0920X3.0S100N-HP 9,2 _81015 4 | 41| 10 | 80 | fig.1
KDZ0480X3.0S060N-HP 4,8 KDZ0930X3.05100N-HP 9,3

KDZ0490X3.0S060N-HP 4,9 KDZ09403.05100N-HP 9,4

KDZ0500X3.0S060N-HP 5,0 KDZ09503.05100N-HP 9,5

KDZ0510X3.0S060N-HP 5,1 _31012 B | 1| 6 | 60 |fig1 KDZ0960X3.05100N-HP 96

KDZ0520X3.05060N-HP 5.2 KDZ0970X3.05100N-HP 9,7 _81015 2 | 8|10 |8 |fig.1
KDZ0530X3.0S060N-HP 53 % wp | 2| 5] 6| & |fe KDZ0980X3.05100N-HP 9,8

KDZ0540X3.0S060N-HP 54 KDZ0990X3.05100N-HP 9,9

KDZ0550X3.0S060N-HP 55 _31012 2512 | 6 | 60 | fig.1 KDZ1000X3.0S100N-HP 10,0 _8,015 45 | (45)] 10 | 80 | fig.1
KDZ0560X3.0S060N-HP 5,6 KDZ1010X3.05120N-HP 10,1

0
KDZ0570X3.0S060N-HP 02| 0018 | | 4| 12100 fig

57 KDZ1020X3.0S120N-HP

0 ,
% |27 | 6 | 60 | fig1
5| 0,012 9

o 00000 000000000000 OO OO OO OO OO OO OOO OO OO OO OOOO® O OGO O® O O Disonmiliit

( K A A MK BN K BN BN AN AN BN B BN BN BN AN AN AU BN BN BN AN AN AN BX BN MK AN AN BN BX BN BN AN MK BN B BN BN AN AK BN BE BN REVSIiid

J KDZ1030X3.05120N-HP 10,3
KDZ0580X3.0S060N-HP % ws | %6 | @ | 2] g
KDZ0590X3.05060N-HP 5,9 KDZ1040X3.0S120N-HP 10,4 /
KDZ0600X3.0S060N-HP 6,0 % oy | 28 (@8)] 6 | 60 | fig.1 KDZ100X3.05120N-HP 10,5
: KDZ1060X3.05120N-HP 10,6
KDZ0610X3.05080N-HP al KDZ1070X3.05120N-HP 107 Qo | 47 | 48| 12| 100 fig1
KDZ0620X3.05080N-HP 62| P I A I KDZ1080X3.05120N-HP 10,8
-0,015 ig. 1
KDZ0630X3.05080N-HP 63| O KDZ1090X3.05120N-HP 10,9
KDZ0640X3.05080N-HP 6,4 KDZ1100X3.05120N-HP 11,0
KDZ0650X3.0S080N-HP 6,5 KDZ1110X3.0S120N-HP 11
0
KDZ0660X3.05080N-HP 66 Qo5 |30 [ 31| 8| 70| fig KDZ1120X3.05120N-HP N2 g8 | 51| 52| 12|10 | fig.1
o T 67 KDZ1130X3.05120N-HP 1,3
R TRTHTE P KDZ1140X3.05120N-HP 11,4
: . ' g o5 |31 32| 8| 70| fig KDZ1150X3.05120N-HP 11,5
KDZ0690X3.05080N-HP 69) ™ KDZ1160X3.05120N-HP 1,6
KDZ0700X3.05080N-HP 7,0 KDZ1170X3.0S120N-HP 1,7 % o1 | 53| 54| 12| 100 | fig.1
KDZ0710X3.05S080N-HP 7,1 KDZ1180X3.05120N-HP 11,8
KDZ0720X3.0S080N-HP 72 g o5 | 32| 33| 8 | 70| fig.1 KDZ1190X3.05120N-HP 11,9
KDZ0730X3.0S080N-HP 73 KDZ1200X3.05120N-HP 12,0 8 o018 | 54 | (54| 12 | 100 | fig.1
KDZ0740X3.05080N-HP 7,4 @: Disponible

La profondeur de percage standard est de 2,0 D (2,0 x DC).
Le débourrage est recommandé lorsque la profondeur de percage est de 2D ou plus
12



Conditions de coupe recommandées

KDZ
Piece Utilisation P STy o1 02 93 o4 85 06 88 810 912
DC (mm)
R°ta“°'(‘t;’emi'f) boche | q9s00 | 11200 | 8300 | 620 | 5000 | 4200 | 3200 | 2500 | 2100
Acier de construction
Acier au carbone A
vance 300 380 520 520 520 520 520 450 450
(mm/min)
R"tat""(‘tf/emi'; boche | 19000 | 10000 | 7200 | 5400 | 4400 | 3600 | 2700 | 2200 | 1800
Acier allié
Avance 300 320 450 450 450 450 450 400 400
(mm/min)
| OGO | to0 | sooo | 30 | 250 | 230 | 1s00 | 1s0 | 120 | 1000
Acier pré-traité
(30~45HROQ) A
vance 210 210 210 210 210 210 210 190 19
(mm/min)
Treflage .
R°ta“°'(‘tf/‘fm'""’)‘ boche | 16000 | 0000 | 7200 | 5400 | 4400 | 3600 | 2700 | 2200 | 1800
Fonte a graphite sphéroidal
Avance 200 300 39 390 39 39 39 340 340
(mm/min)
R°ta“°'(‘tfemi'f) broche | 20000 | 20000 | 17800 | 13100 | 10500 | 890 | 6700 | 5400 | 4500
Alliage aluminium
Avance 500 850 1270 1270 1270 1270 1270 1270 1270
(mm/min)
R"ta“‘"(‘tf/emi'f) broche | 20000 | 20000 | 13100 | 10000 | 8000 6700 5000 | 4000 3400
Alliage aluminium
Moulage A
vance 450 750 820 820 820 820 820 820 820
(mm/min)
Précautions
- Cet outil est spécialement congu pour la plongée, et NON recommandé pour le fraisage Type régulier Type court
- Un arrosage est recommandé.
6 )

« Ajuster ap en fonction de la rigidité de la machine et de la longueur du porte-a-faux

- Le débourrage est recommandé lorsque la profondeur de percage est de 2D ou plus

- Utilisez un mandrin et une machine avec la rigidité le plus élevée que possible.

- Le percage de |'acier inoxydable n'est pas recommandé

« |l peut étre nécessaire de modifier les conditions de coupe lors de la coupe d'une surface inclinée,
en fonction de I'angle d'inclinaison (figure de droite)
Lorsque l'inclinaison de la piéce est de 30 ° ou moins, réduisez I'avance de 50 %
Lorsque l'inclinaison de la piece est de 30 ° ou plus, réduisez la rotation de 70 % et |'avance de 30 %
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Profondeur de pergage
2D (2xDC) ou moins

Profondeur de pergage
1,5D (1,5xDC) ou moins

Diamétre extérieur (9DC)

Diamétre extérieur (gDC)




Conditions de coupe recommandées

KDZ-HP
Pibce Utilisation D'amst("zn?‘n:‘;"e”’ o1 |615| 02 |025| 03 |035| o4 |045| o5 | o6 | o8 | 010 | 612 | 614 | 016 | 018 | 620
R°tat'°?tf/em";b'°‘he 20700 1380011150 | 9200 | 9100 | 7800 | 6800 | 6100 | 5500 | 4600 | 3500 | 2800 | 2300 | 1800 | 1600 | 1400 | 1300
Acier de construction
Acier au carbone A
vance 350 | 350 | 430 | 430 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 520 | 480 | 480 | 480 | 480
(mm/min)
R"ta“"?tf/em"f;b“"he 17500 [11700 | 9600 | 7650 | 7200 | 6200 | 5400 | 4800 | 4400 | 3600 | 2700 | 2200 | 1800 | 1500 | 1350 | 1200 | 1100
Acier allié
Avance
4 290 | 290 | 380 | 380 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 450 | 420 | 420 | 420 | 420
(mm/min)
1 R"tat")?tfem."f)b“"he 9600 | 6400 | 5570 | 4460 | 3900 | 3400 | 2900 | 2600 | 2300 | 1900 | 1500 | 1200 | 1000 | 850 | 750 | 650 | 600
Acier pré-traité /
(30~45 HRO) A \
vance 120 | 120 [ 170 | 170 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 210 | 200 | 200 | 200 | 200
(mm/min)
Treflage )
R"tat""(“tsi.""a)b“"he 15900 | 10600 {10360 | 8290 | 7200 | 6200 | 5400 | 4800 | 4400 | 3600 | 2700 | 2200 | 1800 | 1550 | 1350 | 1200 | 1100
Fonte a graphite
sphéroidal A
vance 220 | 250 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 390 | 360 | 360 | 360 | 360
(mm/min)
R°tat'°?tfem.""§br°‘he 3980026600 23000 |18.500 17800 |15200 |13 100 | 11800 10500 | $900 | 6700 | 5400 | 4500 | 3800 | 3400 | 3000 | 2700
Alliage aluminium
( n:\;’:/’;ifn) 900 | 1000|1270 | 1270 | 1270 | 1270 [ 1270 | 1270 | 1270 [ 1270 [ 1270 [1270 [ 1270 | 1270 [1270 1270 | 1270
R"ta“‘"(‘t:’/em""";b“"he 29000 {19200 17,500 14000 |13 100 11500 | 10000 | 8800 | $000 | 6700 | 5000 | 4000 | 3400 | 2900 | 2500 | 2200 | 2000
Alliage aluminium
Moulage A
vance 550 | 550 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820
(mm/min)
Précautions
- Cet outil est spécialement congu pour la plongée, et NON recommandé pour le fraisage Type régulier Type court
- Un arrosage est recommandé.
- Ajuster ap en fonction de la rigidité de la machine et de la longueur du porte-a-faux 0 [*]
- Le débourrage est recommandé lorsque la profondeur de pergage est de 2D ou plus Profondeur de persage
- Utilisez un mandrin et une machine avec la rigidité le plus élevée que possible. Profondeur de persage 1,5D (1,5xDC) ou moins
L , , . 2D (2xDC) ou moins
- Le percage de l'acier inoxydable n'est pas recommandé
- Il peut étre nécessaire de modifier les conditions de coupe lors de la coupe d'une surface inclinée,
en fonction de l'angle d'inclinaison (figure de droite)
Lorsque l'inclinaison de la piéce est de 30 ° ou moins, réduisez I'avance de 50 % Diamétre extérieur (aDC) Diamétre extérieur (aDC)

Lorsque l'inclinaison de la piece est de 30 ° ou plus, réduisez la rotation de 70 % et |'avance de 30 %
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En savoir plus sur les forets haute performance
de la série K de Kyocera
I KDA Applicable a une large gamme d’applications d’usinage

Type N

Conception pour usage général, sans trous d’arrosage.
Type économique pour usinage avec arrosage extérieur.

Type C

Conception avec arrosage interne
Offre une efficacité supérieure et un
usinage stable pour l'acier inoxy-
dable, etc.

En savoir plus sur la perceuse modulaire
haute efficacité de Kyocera

I Magchrlll D RA Excellente précision de percage

avec un faible effort de coupe

%3

Une épaisseur d’ame optimale limite la déviation
Copeaux fins et coupe réguliére pour trous profonds
Remplacement aisé de la plaquette

r.
Conception a double listel |
Plaquette de haute précision ;:’ |
-

N NN

—..
it S— L

-

pour 'usinage de I'acier ‘

HQP
-

Pour l'usinage des matériaux
et acier inoxydable difficiles
a usiner

HQS

Y I(HUEERE Les informations contenues dans cette brochure sont actuelles en septembre 2022.
Al Toute copie ou reproduction totale ou partielle de cette brochure sans accord est interdite.
TZF00218
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