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NORIS SALOREX SOFT NORIS STABIL SOFT

NORIS SALOREX SOFT
NORIS STABIL SOFT
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VOS AVANTAGES

Géométrie de performance parfaite

. ) o .
Spécialement pour I'aluminium et les métaux non ferreux f
oy . A ~10xP
Derniere technologie de revétement (DLC) }
Haute qualité de surface
: ) . o
moins d’adhérence des matériaux SURFACE DLC bLC
MATIERE HSSE HSSE
HSSE FORME D'ENTREE c/23 B/3-4
Dureté élevée
Te,nlaute exceptlorjnelle . d, l, L I, d, a @ @
Résistance exceptionnelle a I‘'usure [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]  [mm]
M 3 DIN 371 56 11 18 3,5 2,7 664S.0B100030 27,89 € 657S.0A100030 27,85 € g
M 4 0,7 3,3 DIN 371 63 13 21 4,5 3,4 664S.0B100040 34,33 € 657S.0A100040 29,96 € ;
M 5 0,8 4,2 DIN 371 70 15 25 6 49 664S.0B100050 33,05 € 657S.0A100050 31,35€ S
M 6 1 5 DIN 371 80 17 30 6 4,9 6645.08100060 44,19 € 6575.0A100060 42,21€ )
M 8 1,25 6,8 DIN 371 90 20 35 8 6,2 664S.0B100080 47,67 € 657S.0A100080 4597 € jjU
M 10 1,5 8,5 DIN 371 100 22 39 10 8 664S.0B100100 59,76 € 657S.0A100100 58,27 € %
M 12 1,75 10,2 DIN 376 110 24 - 9 7 764S.08100112 67,14 € 757S.0A100112 64,57 € %
M 16 2 14 DIN 376 110 27 - 12 9 764S.0B100116 90,10 € 757S.0A100116 88,99 € %
M 20 2,5 17,5 DIN 376 140 32 - 16 12 %
D |_C M 24 3 21 DIN 376 160 34 - 18 14,5 =

Lo e ehone oo ACIERS -

Excellent pour les métaux non ferreus, ; - -
, o k , L Aciers non et faiblement alliés < 800N/mm? P1.1
I“aluminium (<9%Si) et d‘autres matéri-

< 1200N/mm? P1.2

aux non ferreux
<1400N/mm? | P1.3

Aciers hautement alliés < 1400N/mm? P2.1
Aciers inoxydables austénitiques + Aciers < 800N/mm? M1.1
DUPLEX <1300N/mm? | M1.2

FONTES

Fonte grise, fonte a graphite sphéroidal, Fonte
a graphite vermiculaire, Fonte malléable

< 800N/mm? K1.1

Fonte ausferritique (ADI) + Fontes trempées < 1400N/mm?

COEFFICIENT DE FRICTION CONTRE L'ACIER [uH] i T ————

Fontes d‘alu < 12%Si N12 |56 20-30 20-30
> 12%Si N1.3
Cuivre + Alliages cuivre (cop. longs) N2.1
DLC NOUVEAU Alliages cuivre (cop. courts) N2.2
Alliages cuivre haute résistance > 800N/mm? N2.3
Alliages de zinc N3.1
DLC Standa rd Alliages de mlagnésium corroyés N4.1 .
Thermoplastiques N5.1 | =% 15-20 15-20

Plastiques chargées en fibres + Thermodur-
cissables

TIN MATERIAUX SPECIAUX Ve [m/min]

Superalliages a base de Ni, Fe ou Co < 800N/mm?

N5.2

1 1 1 1 1 ) < 1600N/mm? S1.2

0,0 O, 1 O, 2 0’3 0’4 0’5 0,6 Titane + Alliages de titane < 800N/mm? $2.1
< 1300N/mm? S2.2

Aciers traités < 55HRc H1.1

< 63HRc H1.2

< 65HRc H1.3

e REIME NDRIE LUBRIFICATION RECOMMANDEE fj EMULSION ‘o HUILE DE COUPE 20 SECHE



