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REIME EcoTap HX

En choisissant REIME, vous optez pour des outils qui sappui-
ent surles normes de qualité élevées de REIME NORIS, mais
qui ont été spécialement optimisés pour offrir une rentabilité
maximale au quotidien. Vous bénéficiez ainsi d'un savoir-faire
technique éprouve, parfaitement adapté a vos processus op-
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Dimensions du fletage D1 P Prépercage-d L1 D2 Norm Reéférence € Reéférence € Référence € Référence € Référence € ©
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] : <
[©]
M3 6H 3 0,5 2,5 56 3,5 DIN371 RT14A.0B000030 15,71 € RT14B.0B040030 21,49 € RT12A.0A000030 14,39 € RT12B.0A040030 18,31 € 8
M4 6H 4 0,7 3,3 63 4,5 DIN371 RT14A.0B000040 15,71€ RT14B.0B040040 21,49 € RT12A.0A000040 15,26 € RT12B.0A040040 19,22 € 3
©
M5 6H 5 0,8 4,2 70 6 DIN371 RT14A.0B000050 16,49 € RT14B.0B040050 21,49 € RT12A.0A000050 15,62 € RT12B.0A040050 19,54 € b
M6 6H 6 1 5 80 6 DIN371 RT14A.0BO00060 16,49 € RT14B.0B040060 22,22 € RT12A.0A000060 15,62 € RT12B.0A040060 19,54 € RT11C.0B020060 16,71 € §
M8 6H 8 1,25 6.8 90 8 DIN371 RT14A.0B000080 18,85€ RT14B.0B040080 25,73 € RT12A.0A000080 17,81€ RT12B.0A040080 23,50 € RT11C.0B020080 1922€ 2
M1@ 6H 10 1,5 8,5 100 10 DIN371 RT14A.0B000100 23,00 € RT14B.0B040100 30,65 € RT12A.0A000100 22,22 € RT12B.0A040100 28,01 € RT11C.0B020100 2354€ 2
©
M12 6H 12 1,75 10,2 110 9 DIN376 RT24A.0B000112 28,28 € RT24B.0B040112 39,12 € RT22A.0A000112 27,55 € RT22B.0A040112 34,84 € RT21C.0B020112 2942€ O
M16 6H 16 2 14 110 12 DIN376 RT24A.0B000116 41,71 € RT24B.0B040116 54,33 € RT22A.0A000116 38,94 € RT22B.0A040116 49,18 € RT21C.0B020116 42,67 €
M208 6H 20 2,5 17,5 140 16 DIN376 RT24A.0B000120 62,75 € RT24B.0B040120 85,66 € RT22A.0A000120 60,93 € RT22B.0A040120 77,83 € RT21C.0B020120 66,35 €
ACIERS A Ve [m/min]]
Aciers non et faiblement alliés <800N/mm?2 P11 f} 8 - 15 19 - 18 8 - 15 10 - 18
<l0ONmme Pl2 G A 4 -8 6 - 10 4 -8 6 - 10
<1400N/mme | P13 6 b 2 -6 4 -8 2 -6 4 -8
Aciers hauterment alliés <1400N/mm? | P21 6] 2 - 10 2 - 10
‘Acwersmoxydab\esaustemt\ques+AcwersDUPLEX <800N/mm? M1 ’j 4 -8 6 - 10 4 - 8 6 - 10
\ <1300N/mm2 | Mi2 | &
FONTES \c [m/min]
Fonte grise, fonte a graphite sphéroidal, Fonte a graphite vermiculaire, Fonte malléable <800N/mm? K11 fj 10 - 20 10 - 20 8 - 15
Fonte ausferritique (ADI) + Fontes trempées <1400N/mm? K21
MATERIAUX A Ve [m/min]
Allages daluminium corroyés N1 & Q 8 - 15 8 - 15
Fontes dalu <12%Si Ni2 A6 15 - 20 15 - 20
> 12%S N13 A
Cuivre + Alliages cuivre (cop. longs) N21 f‘i 6} 8 - 15 15 - 20 8 - 15 15 - 20
Alliages cuivre (cop. courts) N2.2 10 - 20 20 - 30 10 - 20 20 - 30
Alliages cuivre haute résistance >800N/mm? N2.3 4 - 10 4 - 10
Allages de zinc N31 s 6 10 - 20 20 - 30 10 - 20 20 - 30
Aliages de magnésium corroyés N41 190 - 15 15 - 20 19 - 15 15 - 20
Thermoplastiques N51 15 - 20 15 - 20
Plastiques chargees en fibres + Thermodurcissables N52 6 - 10

Les valeurs de coupe indiquées sont données a titre indicatif et doivent étre adaptées aux conditions de travail spécifiques.

Lubrification recommandée

/ Emulsion

& Huile de coupe
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